\51 05.07 gbe

TuVNORD

ZERTIFIKAT
CERTIFICATE

Hiermit bescheinigen wir
We hereby certify

Erich Ackermann
geboren am /bornon 13.12.1960 in St. Anna

die Kompetenz fur die Prifung von the competence for the testing of permanent
dauerhaften Verbindungen der Kategorie Il joints of categoriy Il and IV according to
und IV nach Anhang |, Abschnitt 3.1.3 der annex |, section 3.1.3 of the
Druckgeréterichtlinie 2014/68/EU. Pressure Equipment Directive 2014/68/EU.
Die Anerkennung bezieht sich This approval relates to
auf das Prifverfahren und die Stufe *) the testing method and the level *)

PT 2 Gultigkeit / Validity: 13.03.2020 - 27.02.2025

*) Stufe geman der Definition nach ISO 9712, Erl4uterungen siehe Ruckseite / Level as defined by 1SO 9712, Explanations overleaf

Zertifikat Nr. / Certificgte No. 20-PED-24020

T Unterschrift des Zenifi alinﬁabér%é of the Certificate holder

Essen, 13.03.2020 TUV NORD Systems GmbH & Co KG
Zertifizierungsstelle fur ZfP-Personal

Rl

TOV NORD Systems GmbH & Co KG
Am Technologiepark 1, 45307 Essen, GERMANY
is09712@tuev-nord.de

ich Majewski

Anerkannte Unabhangige Prifstelle nach Européischer Druckgeré&lerichtiinie 2014/68/EU, Artikel 20
Recognized Third Party Organisation according lo European Pressure Equipment Directive 2014/68/EU, Article 20

STZ-FB-322-02-12d, Rev, 02, 02,2016



Zertifizierungsstelle fir ZfP-Personal der TUV NORD Systems

TuVNORD

Dieses Zertifikat bleibt Eigentum der Zertifizierungsstelle und ist auf Verlangen zuriickzugeben.
Dieses Zertifikat wird ungltig, wenn forigesetzte berufliche Tétigkeit oder die ausreichende
Sehfihigkeit nicht mehr gegeben ist.

Erlduterungen/Explanation

This Certificate remains the property of the Certification body and must be returned back on demand.

This certificate becomes invalid if continuous practice or visual acuity is no longer existent.

Industriesektoren:

A Dienstleistungsprifung bei Fertigung
und Instandhaltung
(einschlieBlich B, c, f, w, t, wp)

B Herstellung (einschlieBlich ¢, f, t, wp)
Produktsektoren:

c Gussstiicke

f Schmiedestiicke

w geschweifldte Produkte

t Rohre und Rohrleitungen
wp Walzerzeugnisse
Priifverfahren:

RT Durchstrahlungspriifung
RT-DR Digitale Radiographie

uT Ultraschallprifung
UT-TOFD Beugungslaufzeittechnik
UT-PA Gruppenstrahlertechnik
MT Magnetpulverprifung

PT Eindringpriifung

VT Sichtprifung

ET Wirbelstromprifung

TT Infrarotthermografieprifung

Einschrankungen:

Durchstrahlungspriifung
Fl Filminterpretation

Ultraschallpriifung
WT Manuelle Wanddickenmessung

N Senkrechteinschallung an
Walzprodukten
AuT automatisierte Rohrpriifung
Magnetpulverpriifung
Y Jochmagnetisierung
C Spulenmagnetisierung
B Prufbank
Eindringprifung
WS Wasser- und lésemittelidsliche
Systeme
RW Farbeindringsysteme
Sichtprifung
D direkte Sichtprifung
Wirbelstrompriifung
AuE  Automatisierte Wirbelstrompriifung in

Herstellerwerken

Infrarotthermografieprifung
TTP passive Thermografie

STZ-FB-322-02-9d, Rev.07,12.10.2018

Industrial sectors:
A Pre- and in-service testing
(includes B, c, f, w, t, wp)

B Manufacturing (includes c, f, t, wp)
Product sectors:
c Castings
f Forgings
w Welds
t Tubes & pipes
wp Wrought products
Testing methods:
RT Radiographic testing
RT-DR Digital radiography
uT Ultrasonic testing
UT-TOFD Time of flight diffraction technique
UT-PA Phased array technique
MT Magnetic testing
PT Penetrant testing
VT Visual testing
ET Eddy current testing
TT Infrared thermographic testing
Restrictions:
Radiographic testing
Fl Film interpretation
Ultrasonic testing
WT  Manual wall thickness
measurement
N Straight beam testing of wrought
products
AuT Automated tube testing
Magnetic testing
Y Yoke magnetization
C Coil magnetizing
B Magnetic bench
Penetrant testing :
WS Water and solvent washable
products

RwW Dye penetrant products

Visual testing

D Direct visual testing
Eddy current testing
AuE Automated eddy current testing in

manufacturing plants

Infrared thermographic testing
TTP Passive thermographic



51 05.07 gbe

TUVNORD

ZERTIFIKAT
CERTIFICATE

fur Personal der Zerstérungsfreien Prifung nach DIN EN [SO 9712:2012
for personnel engaged in nondestructive testing according to DIN EN ISO 9712:2012

Hiermit bescheinigen wir, dass We hereby certify that

Erich Ackermann

geboren am / born on 13.12.1960 in St. Anna

die Kompetenz zur Durchfiihrung is competent to perform nondestructive
zerstorungsfreier Prifungen in folgendem testing in the following scope:
Geltungsbereich besitzt:

Eindringprafung, Stufe 2 Penetrant Testing, Level 2
Sektoren: Sectors:
(A) Dienstleistungsprifung bei Fertigung (A) pre and in-service testing

und Instandhaltung
Zertifikat Nr. / Certificate No. 20-PT2-24020
Gultigkeit / Validity: 13.03.2020 - 27.02.2025

Unterschrift des Zedtiflkatinhabers / Signafure of the certificate holder

Essen, 13.03.2020 TUV NORD Systems GmbH & Co KG
Zertifizierungsstelle fur ZfP-Personal

TUV NORD Systems GmbH & Co KG
Am Technologiepark 1, 45307 Essen, GERMANY
is09712@tuev-nord.de

Akkreditiert nach DIN EN ISO / I[EC 17024 durch Deutsche Akkreditifrungsstelle DAkkS, Reg. Nr D-ZP-11074-01-00.
Accredited according to DIN EN ISO / IEC 17024 by Deutsche Akkreditierungsstelle DAkkS, Reg No. D-ZP-11074-01-00.

STZ-FB-322-02-8d, Rev. 02, 02.2016



Zertifizierungsstelle fur ZfP-Personal der TUV NORD Systems

Erliuterungen/Explanation

TUV NORD

Dieses Zertifikat bleibt Eigentum der Zertifizierungsstelle und ist auf Verlangen zurickzugeben.
Dieses Zertifikat wird ungtltig, wenn fortgesetzte berufliche Tétigkeit oder die ausreichende

Sehfahigkeit nicht mehr gegeben ist.

This Certificate remains the property of the Certification body and must be returned back on demand.
This certificate becomes invalid if continuous practice or visual acuity is no longer existent.

Industriesektoren:

A Dienstleistungspriifung bei Fertigung
und Instandhaltung
(einschlieBlich B, ¢, f, w, t, wp)

B " Herstellung (einschlieBlich c, f, t, wp)
Produktsektoren:

c Gussstiicke

f Schmiedestiicke

w geschweiltte Produkte

t Rohre und Rohrieitungen
wp Walzerzeugnisse
Priifverfahren:

RT Durchstrahlungspriifung
RT-DR Digitale Radiographie

uTt Ultraschallprifung
UT-TOFD Beugungslaufzeittechnik
UT-PA Gruppenstrahlertechnik
MT Magnetpulverprifung

PT Eindringpriiffung

VT Sichtprafung

ET Wirbelstromprifung

TT Infrarotthermografieprifung

Einschrankungen:

Durchstrahlungspriifung
Fl Filminterpretation

Ultraschallprifung
WT Manuelle Wanddickenmessung

N Senkrechteinschallung an
Walzprodukten
AuT automatisierte Rohrprifung
Magnetpulverpriifung
Y Jochmagnetisierung
c Spulenmagnetisierung
B Prifbank
Eindringpriifung
WS Wasser- und I6semittellésliche
Systeme
RW Farbeindringsysteme
Sichtprifung
D direkte Sichtprifung
Wirbelstromprifung
AuE  Automatisierte Wirbelstrompriifung in

Herstellerwerken

Infrarotthermografieprifung
TTP passive Thermografie

STZ-FB-322-02-9d, Rev.07, 12.10.2018

Industrial sectors:
A Pre- and in-service testing
(includes B, c, f, w, {, wp)

B Manufacturing (includes c, f, t, wp)
Product sectors:
C Castings
f Forgings
w Welds
t Tubes & pipes
wp Wrought products
Testing methods:
RT Radiographic testing
RT-DR Digital radiography
uT Ultrasonic testing
UT-TOFD Time of flight diffraction technique
UT-PA Phased array technique
MT Magnetic testing
PT Penetrant testing
VT Visual testing
ET Eddy current testing
TT Infrared thermographic testing
Restrictions:
Radiographic testing

Fi Film interpretation
Ultrasonic testing

WT Manual wall thickness
measurement
N Straight beam testing of wrought
products
AuT Automated tube testing

Magnetic testing

Y Yoke magnetization

C Coil magnetizing

B Magnetic bench

Penetrant testing _
WS Water and solvent washable
products
RwW Dye penetrant products

Visual testing

D Direct visual testing
Eddy current testing
AuE Automated eddy current testing in

manufacturing plants

Infrared thermographic testing
TP Passive thermographic
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ZERTIFIKAT @ CERTIFICATE @

Hersteller:

Fertigungsstatte(n):

Uberpriifung nach:

Berichtsnummer:

gultig bis:

LTI

Industrie Service

ZERTIFIKAT

TUV SUD-DG-0630.2017.003

Maasch & Kirsch GmbH & Co. KG
Burgkirchener StraBe 179
DE — 84489 Burghausen

Burgkirchener StraBe 179
DE — 84489 Burghausen

AD 2000-Merkblatt HP 0, EN 13445-4 und EN 13480-4,

Die Firma verflgt tber folgende Voraussetzungen:

- Einrichtungen, die eine sachgemafe und dem Stand der Technik
entsprechende Herstellung und Prifung gestatten,

- eine Qualitatssicherung, die eine den Technischen Regeln entspre-
chende Verarbeitung und Prifung der Werkstoffe sicherstellt,

- fachkundiges Aufsichts- und Prufpersonal.

Sie hat damit die schweiBtechnischen Voraussetzungen zur Fertigung
von Druckgeraten geman vorgenannten Regelwerken nachgewiesen.
Unabhé&ngig von dieser Bescheinigung sind im Rahmen der Fertigung
von Druckgeraten im Geltungsbereich der Druckgeraterichtlinie
2014/68/EU die Verfahrensschritte geman dem jeweils gewahlten Modul
einzuhalten.

R-000018606083-18 und R-0002956746-20
September 2021

Minchen, 3. Dezember 2020

Zertifizierungsstelle
Werkstoff- und SchweiBBtechnik

=

Klaus Schlotterer

AR EQ2326756  TUV SUD Industrie Service GmbH, WestendstraBe 199, 80 686 Miinchen, Deutschland



CERTIFICATE OF
AUTHORIZATION

U

The named company is authorized by the American Society of Mechanical Engineers
(ASME) for the scope of activity shown below in accordance with the applicable rules of
the ASME Boiler and Pressure Vessel Code. The use of the ASME Certification Mark and
the authority granted by this Certificate of Authorization are subject to the provisions of
the agreement set forth in the application. Any construction stamped with the ASME
Certification Mark shall have been built strictly in accordance with the provisions of the
ASME Boiler and Pressure Vessel Code.

COMPANY:
Maasch & Kirsch GmbH & Co. KG
Burgkirchener Str. 179
Burghausen, Bavaria D-84489
Germany
SCOPE:

Manufacture of pressure vessels at the above location only

AUTHORIZED: July 14, 2020
EXPIRES: July 14, 2023
CERTIFICATE NUMBER: 35298

~

s

Board Chair, Conformity Assessment

a4

Managing Director, Conformity Assessment

The American Society of Mechanical Engineers

5



BUE’ ERT (T2, A1, FB38-1, REVS5), Stand 15.05.2018

Auditbericht iiber die Erstinspektion / Uberwachung
der werkseigene Produktionskontrolle (WPK) und Audit nach I1SO 3834

X WPK-Zertifikat gem. EN 1090-1 in Verbindung mit:

X EN 1090-2 EXC 3
O EN 1090-3 EXC
O EN 10304 EXC
O EN 1090-5 EXC
Stahlbau-SchweiBzertifikat gema® EN 1090-2 EXC 3

O Aluminium-SchweiRzertifikat gemaR EN 1090-3 EXC
[ Weitere Produktnormen nach BauPVO (bitte angeben):

OISO 38342 [J1SO 3834-3 OISO 38344

X Erstinspektion / Zertifizierungsaudit O laufende Uberwachung [ Reaudit

1

Kunden-Nr.:

| Hersteller Maasch & Kirsch GmbH & Co. KG, EhGJNeiﬁmam—\Aama&kmgg-embH_

| (oder %;bwq
Bevollméchtigter) Burgkirchener StraRe 179, D-84489 Burghausen |

| und Anschift;
|

—_—

| Herstellerwerk 1
{oder ggf. Montage-
stitzpunkt) und

| Anschrift:

Herstellerwerk 2
(oder ggf. Montage-
stitzpunkt) und

. Anschrift:

Auditoren:
Datum des Audits:

Ort(e) des Audits:

| Dauer des Audits:

wie oben

] wie oben

DI Volker Hase, Ing. Helmut Schwab

i
18.9.2019

Burghausen

9 - 19:30 Uhr (2 Personen) l

L

B

Auditbericht
20197010159-00000

Maasch&Hirsch_AB_EN1080_180019.docx Seite 1 von 8 Seiten



EUEZ ERT (T2, A1, FB38-1, REVS), Stand 15.05.2018

1. Welche speziellen Prozesse werden angewendet:
0 Bemessung

® Schneiden/Lochen/Formgeben

X Schweillen

zerstérungsfreie Prifung

X Fugen mit mechanischen Verbindungsmittein

[0 Warmebehandlung

X Korrosionsschutz

X Montage (Schweilen auf Baustelle - Schweiltzertifikat)

2. Deklarationsverfahren

& Verfahren 1 entspricht Anhang ZA.3.2 (MPCS, ohne Bemessung)

[0 Verfahren 2 entspricht Anhang ZA.3.3 (MPCS, mit Bemessung nach EC)

Verfahren 3a  entspricht Anhang ZA.3.4 (PPCS, ohne Bemessung)

O] Verfahren 3b  entspricht Anhang ZA.3.5 (MPCS, mit Bemessung nach Entwurfsvorgaben)

3. SchweiBer-/Bedienerqualifikation/Schweillprozesse

Fur folgende Schweil3prozesse liegen glitige Prifungen vor:
Eintragins Eintragins  Einirag
Schweilt- Schweill- ins
zertifikat zertifikat Zertifikat
EN 1080-2 EN1090-3 IS0 3834
EXC: 3 EXC:

® 111, Lichtbogenhandschweilen (E) O

[J 121, Unterpulverschweiflen (UP)

[J 131, Metall-Inerigasschweifien (MIG) oG O vMIG

135, Metall-Aktivgasschweilten (MAG) ®MAG O vMAG

] 136, Metall-Aktivgasschweifen (MAG) R/B LI tMAG T vMAG

J 138, Metall-Aktivgasschweillen (MAG) M TJtMAG 1 vMAG

® 141, Wolfram-Inertgasschweiflen (WIG)

[0 783, Hubziindungs-Bolzenschweillen (DS)

[ Weitere:

OOROOROOR
gooDopnoonn

DI

Im Rahmen der Erstinspektion/Uberwachung wurde unter Anleitung und Aufsicht der verantwortli-
chen SchweiRaufsichtsperson Arbeitsproben/Schweillerprifungen geschweilt und bewertet:

O Ja

& Nein

Die verantwortliche Schweiaufsichtsperson ist berechtigt, fiir ihren Bereich Schweiller und Bedie-
ner nach DIN EN ISO 96086-1, DIN EN ISO 9606-2, DIN EN ISO 14732 zu prifen (Bemerkung im
SchweiBzertifikat):

{0 Ja (00 Ja, SchweiBerprifungen [J Ja, Bedienerprifungen)

& Nein

Maasch8Kirsch_AB_EN1080_180918.docx Seite 2 von 8 Seiten



EUEZ ERT (T2, A1, FB38-1, REVS), Stand 15.05.2018

4. Priifverfahren

Fr folgende Priifverfahren liegen Qualifikationen entsprechend DIN EN ISO 9712 vor:
& VT, Sichtprifung

PT, Eindringpriifung

U MT, Magnetpulverprifung

L1 RT, Durchstrahlungspriifung

LI UT, Ultraschallpriifung

O Weitere:

Das Priifpersonal fiir visuelle Prifungen wurde entsprechend geschult und unterwiesen:
Ja
[1 Nein

5. Verfahrensqualifikation(en) Schweiien :
Fur folgende Werkstoffe liegen Verfahrensqualifikationen vor:

Werk- | Bsp. Werkstoffe ISO 15610 [ I1SO45612 | Be- Eintrag ins Eintrag ins Zerti-
stoff- 18015613 | merkungen | SchweiRzerti- | fikat
R o ISO 15814 fikat EN 1092_ ISO 3834

1.1 $235, S275 1 a g g

17 355 : 2 S o

13 |ssON i e ShE e
(14 | S38502W o SRS R 5 .11
2.1 S460M O i PRERREE T ]

(22 | sss0MC o R =
3.1 S460QL, S690QL 0 BT Tt e
81  |[1.4301, 1.45711 0 T = ]
82 | 14528, 14660 = = e
S B e | Sy CAOERY
22 'AMg3 | _ o L_c_i_ | 0

@ [AmgsesAmgst | | o | |@ E
_f AlZn4 5Mg1 | i
% i LS WLt 2 L R . e TR

8. Sonstige Verfahrensqualifikationen

Die vorhandenen Nachweise Uber Verfahrensqualifizierungen lagen vor und wurden eingesehen
(siehe auch WPK-Checkliste).

Thermisches Trennen

0 Stanzen/Lochen/Scheren

O Flammrichten

[1 Mechanische Verbindungen

O Sonstige:

Maasch&Kirsch_AB_EN1090_180819.dacx Seite 3 von 8 Seiten



BUEZ ERT (T2, A1, FB38-1, REVS), Stand 15.05.2018

7. Prozesse nach EN 1090 4/ -5

Die vorhandenen Nachweise Uber Verfahrensqualifizierungen lagen vor und wurden eingesehen
(siehe auch erganzende WPK-Checkliste EN 1090 -4/ -5).

0 Ja

[ Nein

& nicht zutreffend
Bemerkungen:

8. Konformititsnachweise fiir die verwendeten Bauprodukte
O liegen vor
liegen nicht oder nicht vollstéandig vor

9. Betriebliche Einrichtungen

Anhand der vorgelegten Unterlagen sowie bei der Betriebsbesichtigung wurde festgestellt, dass
ausreichende Produktionsfidchen und geeignete Fertigungseinrichtungen fir Vorbereitung, Pro-
zessausfithrung, Prifung und Transport vorhanden sind, um die Produktkonformitat zu erzielen.
X Ja

O Nein

Die Einrichtungen werden durch regelméRige Uberpriifung und Wartung in ordnungsgemaiem
Zustand gehalten. Die Nachweise liegen vor.

Ja

J Nein

Die Kalibrierung und Validierung der Mess-, Uberwachungs- und Prifgerate ist geregelt.
Entsprechende Protokolle und Kennzeichnungen liegen vor.

X Ja

J Nein

10. Einsichtnahme in objektive Nachweise/Dokumente des Herstellers
X siehe WPK-Checkliste

O siehe Kopie des Dokumentenverzeichnisses des Herstellers

[ siehe Liste der eingesehen objektiven Nachweise

Maasch&Kirsch_AB_EN1090_180919.docx Seite 4 von B Seiten



BUEZ ERT (T2, A1, FB38-1, REV5), Stand 15.05.2018

1. Nichtkonformititen (NC - Erledigung vor Erteilung des Zertifikates erforderlich),
Hinweise (H - verbindlich: Erledigung bis zum nichsten Audit oder zum festgelegten Termin),
Empfehlungen (E - unverbindlich: mégliches Verbesserungspotential)

Nachfolgend sind die beim Audit festgesteliten Abweichungen aufgefihrt, die vor Ausstellung des
Zertifikates zu erfillen.

| | | Erled-
lilf:‘ ;| Beschreibung d{:‘rcl;llchtkonformitﬂt iBemsrkungan ! Termi | v?;ﬂ:g:;, | g:m
_j | | | Auditor | J
NC1 ‘ Erstmusterprifung ist vorzulegen CINA | Mitte | 31.1.2020 | Schwab /
W ) B e e
NC2 ‘ Handbuch ist zu Gberarbeiten “INA Mitte 31.1.2020 Schwab‘;
:; | ® sN Okt. 19 .
NC3 A: Schweil!erprumnge}; und WPQR sind +_1 ;qA ' Mitte 31.1_5{5567 échwahf
| vorzulegen 5 sN Okt 19 ' i
Nea | e FENAT T -
| OsN .
v ow o s _:_m__._ o [ ST | ___ﬁr_ S
| CIsN |' i |

(NA = Nachaudit; sN = schriftiicher Nachweis)

Nachfolgend sind die Hinweise und Empfehlungen aufgefiihrt. Die Umsetzung der Hinweise wird
wahrend des nachsten Audits Gberpriift.

;_- 2 Beschreibung Hinwsis (H) bzw. Empfehlung (E)
2l
1 | ®H |Handbuch erweitern und ergénzen
OE
2 ' = .H_ i Arbe[tsanweis;ngﬁwéii-;;r erganzen i =3
o |
3 BH : \feriahrensanwui_ssjnc (VA) weiter erganzen BLE i ]
HE
& | | H ' Erstpriifungen efgérlza:z :
|0E
5 : % H ‘{ WPS'n ergénzen und ab_gieécherr_ I
'OE |
6 0 | Sichtpriferschulung fiir Schweilar emplohien
RE |
7 ‘ OH " S-.:hu!ung fur Mon!ageper'-s-émél emp*ohieﬁ e g
| ®E

Maasch&Kirseh_AB_EN1080_180919.docx Seite 5 von B Seiten



BUEZ ERT (T2, A1, FB38-1, REV5), Stand 15.05.2018

12. Verantwortliches Personal

Leiter der werkseigenen Produktionskontrolle:
Moser Michael

Stellvertreter WPK:

Michael Algasinger

Verantwortliche SchweiBaufsichtsperson:
Busch Michael, geb. 20.1.1958, EWE

Vertreter SAP:

Michael Algasinger, geb. 21.3.1988, Meister

13. Sonstige Bemerkungen

14. Anwendungsbereich ISO 3834 (nur bei Kombiaudit EN 1090-1/1SO 3834):

15. Bemerkungen:

Hinweise aus dem vorangegangenen Audit umgesezt? Oja O teilweise erfullt
[ nein @ Neukunde von TUV-Sid

Hr Busch vSAP ist als SAP von anderen Zertifizierungen Hr. Hase bekannt.

Die nachtriglich Uibermittelten Unterlagen wurden gepniift.

Maasch&Kirsch_AB_EN1090_180919.docx Seite 6 von 8 Seiten



EVEZERT

(T2, A1, FB38-1, REVS), Stand 15.05.2018

Auditergebnis

Auf Grundlage des durchgefihrten Audits wird von dem/den Auditor(en) bestatigt, dass die Anfor-
derungen nach EN 1090-1 und EN 1080-2 bzw. -3 in der angegebenen Ausfithrungsklasse bzw.
nach ISO 3834 in dem angegebenen Teil der Norm (bei Kombiaudits EN 1080-1/1SO 3834):

EN ISO
| 1090 | 3834
O ad erfullt sind

p- g O | nicht erfitlit sind ~ KorrekturmaBnahmen zu den festgesteliten Abweichungen sind
nachzuweisen

O [ nicht erflllt sind — Nachaudit erforderiich

| Bemerkungen

Nachstes Audit: ' Bifd. Uberwachung (EN 1080) Cthoeorohuen, T Gt
| O Rezertifizierung (ISO 3834)

.
Ort/Datum: AR 8 30 A% / Eo. Lot

i Y /C/U . = b 44.
Auditor(en) (Unterschrift): /ﬁ( / /J'E
D YAl Y. .
Zur Kenntnis genommen / / / %

WPK-Verantwortlicher (Unterschrift); . - L :
L izz’}é" L " -
VSAP (Unterschrift): i g@,@\

Ausstellung des(r) Zertifikate(s): T RS e { 2o [T ST T L S
| IEN 1090-1 in Verbindung mit: | wird empfohien
BEN1090-2  [J EN 1090-3
0 EN 1090-4 O EN 1090-5

| e L L S N
| OISO 3834 | wird empfohlen
| 2 o-3 0O-4

1
|
|
PR EA ST 4

Sch;avéiré.ée_r’giﬁkat wird empfohlen

BCEN 1090-2 O EN 1080-3 Ausstellung erfolgt durch
o i OO s ) : pie ——
Datum: /

P otk - s oo
| Auditor (Name und Unterschrift): N e V / % ; P
__ SRS RS B sl O )

Maasché&Kirsch_AB_EN1090_180919.docx Seite 7 von 8 Seiten



BUEZ ERT (T2, A1, FB38-1, REV5), Stand 15.05.2018

Zertifizierungsstelie

rD keine Abweichungen | O Abweichungen erledigt

|
|

U Zertifizierung erteilt / Zertifikat ausgestellt / OLR

5 o SR
|

U] Zertifikat nicht erteilt, Begriindung:

|
0 Nachster Uberwachungstermin: )
|

| Datpr[h gntgrsc_:hrii Q.ejle_g!er Z_-SteIIeJ

Maasch&Kirsch_AB_EN1090_180919.docx Seite 8 von 8 Seiten
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ZERTIFIKAT @ CERTIFICATE @

Industrie Service

ZERTIFIKAT

TUV SUD-W-0630.2017.003

Hersteller: Maasch & Kirsch GmbH & Co. KG
Burgkirchener StraBBe 179
DE - 84489 Burghausen

Fertigungsstatte(n): Burgkirchener StraBBe 179
DE - 84489 Burghausen

Der oben genannte Hersteller erflillt die

umfassenden Qualitatsanforderungen fir das
SchmelzschweiBen von metallischen Werkstoffen

nach

EN ISO 3834-2
Auftragsnummer: 2971868
gultig bis: September 2021

Mianchen, 3. Dezember 2020

Zertifizierungsstelle
Werkstoff- und SchweiBBtechnik

s

Klaus Schlotterer




Anlage zum Zertifikat .@
TUV SUD-W-0630.2017.003

Industrie Service

Blatt 1 von 2
Folgender Umfang wird im Rahmen der Uberpriifung nach EN ISO 3834-2
bescheinigt:
Anwendungsbereich: - Druckbehélter- und Rohrleitungen nach DGRL
- allg. SchweiBarbeiten
Grundwerkstoff(e): -1.1,1.2,1.3
(Gruppe(n) nach EN ISO/TR 15608) -5.1
-8.1,82
-10.1,10.2
- 43,44, 45
Abmessungen der Bauteile: Wanddicke bis 100 mm, Lange bis 40 m,
max. & 5000 mm, max. Stlickgewicht 80 t
SchweiBprozesse: 111 Lichtbogenhandschweif3en
(Prozessnummern nach EN ISO 4063) 121 UnterpulverschweiBen mit Massivdrahtelektrode
131 Metall-InertgasschweiBen mit Massivdrahtelektrode
135 Metall-AktivgasschweiBen mit Massivdrahtelektrode
136 Metall-AktivgasschweiBen mit schweiBpulvergefillter
Drahtelektrode
138 Metall-Aktivgasschweif3en mit metallpulvergefuliter
Drahtelektrode
141  Wolfram-Inertgasschweil3en mit Massivdraht- oder
Massivstabzusatz
142 Wolfram-InertgasschweilBen ohne SchweiBzusatz
145 Wolfram-SchutzgasschweiBen mit reduzierenden
Gasanteilen im ansonsten inerten Schutzgas und
Massivdraht- oder Massivstabzusatz
SchweiBaufsicht: Hr. Marc-René Suckert (IWE)
Vertreter: Hr. Alexander Beck (IWS)
Personal fiir zerstérungsfreie Prifungen:
Verantwortlich: Hr. Marc-René Suckert
Vertreter: Hr. Alexander Beck

Weitere Einzelheiten sind unserem Bericht R-000018606083-18 und R-0002956746-20 zu ent-
nehmen.



Anlage zum Zertifikat .@
TUV SUD-W-0630.2017.003
Industrie Service

Blatt 2 von 2

Allgemeine Bestimmungen

Das Ausscheiden oder ein Wechsel einer der genannten Schweif3- und Priifaufsichtsperso-
nen, Anderungen der Schweil3- und Prifverfahren oder wesentlicher Teile der hierflir not-
wendigen betrieblichen Einrichtungen sowie Anderungen der schweiBtechnischen Qualitats-
sicherungsmaBnahmen sind der TUV SUD Industrie Service GmbH (nachfolgend: TUV
SUD) rechtzeitig anzuzeigen, die erforderlichenfalls eine erneute Uberprifung im Betrieb
veranlaBt. Ebenso ist die dauernde Einstellung der SchweiBarbeiten zu melden.

Treten Zweifel an der Eignung des Betriebes auf, so sind der TUV SUD jederzeit unange-
meldete Betriebsbesichtigungen und Prifungen im Betrieb vorbehalten.

Diese Bescheinigung kann mit sofortiger Wirkung entschadigungslos zurlickgenommen,
erganzt oder geandert werden, wenn die Voraussetzungen, unter denen sie erteilt worden
ist, sich geandert haben oder die Auflagen und Bestimmungen dieser Bescheinigung oder
des zugehorigen Berichts nicht eingehalten werden.

Sie verliert ihre Giiltigkeit beim Ausscheiden der in diesem Zertifikat benannten verantwortli-
chen SchweiBaufsicht.

Die Berechtigung ruht, solange die Firma Uber die anerkannte verantwortliche Schwei3auf-
sicht nicht verflgt, und ein anerkannter Vertreter nicht vorhanden ist.

Der Antrag auf Erneuerung sollte mindestens 2 Monate vor Ablauf der Gdiltigkeit an die TOV
SUD gerichtet werden.

Ungiiltig gewordene oder widerrufene Bescheinigungen sind der TUV SUD umgehend zu-
rickzusenden.

Zu Werbungs- und anderen Zwecken darf diese Bescheinigung nur im Ganzen vervielfaltigt
oder veroffentlicht werden. Der Text von Werbeschriften darf nicht im Widerspruch zu dieser
Bescheinigung stehen.
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GESELLSCHAFT FUR ZERTIFIZIERUNG mbH | Darisosseior

Akkreditierte Zertifizierungsstelle fiir Personen nach DIN EN ISO/IEC 17024:2012 /
Accredited certification body for persons according to DIN EN ISO/IEC 17024:2012

Anerkannte unabhéngige Priifstelle nach Artikel 20 der Richtlinie 2014/68/EU /
Recognized third-party organization according to Article 20 of Directive 2014/68/EU

ZERTIFIKAT
CERTIFICATE

fiir Personal der Zerstérungsfreien Priifung /
for non-destructive testing personnel

Nr./ No. Z-SC-21498/PT2

Hiermit zertifizieren wir, dass / We hereby certify that

Wilhelm Forsthofer

geboren am /born on: 06.05.1973 in / in: Burghausen,
die Kompetenz fiir das Prifverfahren / is competent for the method

Eindringprifung Stufe 2 (PT2)
Penetrant Testing Level 2 (PT2)

im Sektor*/in sector*

Is

nach DIN EN ISO 9712 besitzt. / according to DIN EN ISO 9712,

Dauer der Giiltigkeit / duration of validity:

01.02.2019 - 31.01.2024

29.01.2019
Ausstellungsdatum
Date of issue

Gy Jl)-

er der Zertifizierungsstelle Unterschrift der zertifizierten Person

ead of Certification Body Signature of the certified person
{nur giiitig mit Unterschrift der zertifizieten Person /
valid only when signed)

* Defails umseitig. / see details overleaf.

Dieses Zerlifikat ist Eigentum der Firma SECTOR Cert und kann entzogen werden, wenn es irrefiihrend zitiert oder missbréuchlich verwendet wird. /
This certificate remains the property of SECTOR Cert and may be revoked, if it is mis|eadingly quoted or misused.

SECTOR Cert GmbH - Siegburger Str. 229¢ D-50679 Kéln « T: +49(0)221 99 59 40-0 « F: +49(0)221 99 59 40-99 » www.SECTOR-cert.com * info@SECTOR-cert.com



Autorisierung zur Ausfiihrung von ZfP-Priifungen / Authorisation to carry out NDT inspections

Burgkirchensr Str. 179

4489 Burghaus
GreBler Bernd 31.01.2019 $4/89 Burghausen
T —
Name der autorisierenden Person / Datum und Unterschrift / Expfa, Stempel /
name of the person authorising date and signature S cfmpany, stamp

Das Zertifikat ist in keinem Fall eine betriebliche Autorisierung, diese ist nur {iber den Arbeitgeber mdglich. Ein Vorlagedokument fiir die betriebliche
Autorisierung finden Sie auf der SECTOR Cert Website. / The issuing of this certificate does not authorise the holder to operate; the authorisation can
only be given by the employer. A template document for operation authorisation can be found on SECTOR Cert website. www.SECTOR-Cert.com

Giiltigkeit / Validity:

Das Zertifikat verliert seine Guiltigkeit / the certificate becomes invalid:

»  auf Beschluss der Zertifizierungsstelle, z. B. nach einer Uberpriifung von Hinweisen zu einem Verhalten, welches mit den Zertifizierungsregeln
unvereinbar ist oder wenn gegen berufsethische Regeln verstoBen wurde. / when the certification body bas an evidence of behavior incompatible with
the certification procedures or failure to abide code of ethics.

» falls die Person kdrperlich unféhig wird, ihre Aufgaben zu erfiillen, basierend auf dem Nichtbestehen der jéhrlich unter der Verantwortung ihres
Arbeitgebers durchzufiihrenden Sehfahigkeitsuntersuchung. / if the certified person becomes physically incapable of performing his duties e.g. failure
of the annually done visual acuity examination which is under the responsibility of the employer.

» falls signifikante Unterbrechung stattfindet, in der Tatigkeit, welche die zertifizierte Person daran hindert, fir einen zusammenhangenden Abschnitt von
mehr als einem Jahr oder fiir zwei oder mehr Abschnitte mit einer Gesamtzeit von zwei Jahren in der Stufe, dem Verfahren und dem/den Sektor(en)
fur die sie zertifiziert ist, die entsprechenden Aufgaben auszufithren. / if a significant interruption takes place which prevents the certified person from
practicing the duties corresponding to the level in the method and the scope of the certificate. The interruption is either a continuous period that is more
than one year or two or more periods that are, in total, more than two years.

» falls die Person die Rezertifizierung nicht erreicht und bleibt ungiltig bis zu dem Zeitpunkt, an dem die Person die Anforderungen fir eine Re- oder
Erstzertifizierung erfallt, / if the certified person fails recertification and remains invalid until the person meets the requirements for recertification or
initial certification.

Produkt- und Industriesektoren / Product and Industrial sectors:

Pc Gussstiicke / castings

Pf Schmiedestiicke / forgings

Pw  geschweifite Produkte / welds

Pt Rohre und Rohrleitungen / tubes and pipes
Pwp Walzerzeugnisse / wrought products

Im Metallerzeugende und metallverarbeitende Industrie /
metal manufacturing and metal processing industry (Pc + Pf + Pt + Pwp)

Ipv  Anlagentechnik und Anlagenbau / pressure vessels (Pw + Pt + Pwp)

Is Dienstleistungspriifung bei Fertigung und Instandhaitung, eingeschlossen Herstellung /
pre- and in-service testing which includes manufacturing (Pc + Pf + Pw + Pt + Pwp)

Billigung nach DPruckgeriterichtlinie / Approval according to Pressure Equipment Directive:

DGR Priifung von dauerhaften verbindungen an Druckgeré&ten /
testing of permanent joints for pressure equipment (Pw)

Infrarotthermografiepriifung / Infrared thermographic testing

Industrielle Anwendung / industrial application:

Bauwesen / buildings (Einschlielich Leckortung / including leak detection) (PB)
Elektrotechnik / electrical installations (PE)

Industrie / industrial applications (PI)

Aktive Thermografie / active thermography (PA)

> = mw

Allgemeine Anwendung (Grundlagen) / general application (fundamentals) (MA)
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Akkreditierte Zertifizierungsstelle fir Personen nach DIN EN ISO/IEC 17024:2012 /
Accredited cerlification body for persons according to DIN EN ISO/IEC 17024:2012

Anerkannte unabhéngige Priifstelle nach Artikel 20 der Richtlinie 2014/68/EU zur Durchfiihrung der
Aufgaben gemafB Anhang I, Abschnitt 3.1.3 der Richtlinie - Reg.-Nr. ZLS-NB-0231/

Recognized third-party organization according to Article 20 of Directive 2014/68/EU for the
purposes of the tasks referred to in Annex I, Section 3.1.3 of the Directive Reg. No. ZLS-NB-0231

ZERTIFIKAT
CERTIFICATE

fiir Personal der Zerstérungsfreien Priifung /
for non-destructive testing personnel

Nr./ No. Z-SC-21498/DGR

Hiermit zertifizieren wir, dass / We hereby certify that

Wilhelm Forsthofer

geboren am / born on: 06.05.1973 in / in: Burghausen,
die Kompetenz fiir die Priifung von / is competent for the testing of

dauerh'aften Verbindungen an Druckgeriten /
permanent joints for pressure equipment

in dem/den Priifverfahren / for the method(s)

PT Stufe 2/ Level 2 (PT2) giiltig bis / valid untii:  31.01.2024

nach Druckgeréterichtlinie 2014/68/EU besitzt. / according to Directive 2014/68/EU.

Diese Billigung beruht auf einer Zerlifizierung nach DIN EN ISO 9712. / This approval is based on a
certification according to DIN EN 1SO 9712.

29.01.2018

Ausstellungsdatum =Yg Unterschrift dedzertifizierten Person
Date of issue Bad of Certification Body Signature of the certified person

(nur giiltig mil Unterschrift der zertifizierten Person /
valid only when signed)

Dieses Zertifikat ist Eigentum der Firma SECTOR Cert und kann entzogen werden, wenn es imeflihrend ziliert oder missbrauchlich verwendet wird. /
This cerlificate remains the property of SECTOR Cert and may be revoked, if it is misleadingly quoted or misused.

SECTOR Cert GmbH - Siegburger Str. 229¢ D-50679 Kéln « T: +49(0)221 99 59 40-0 - F: +49(0)221 99 59 40-99 - www.SECTOR-cert.com + info@SECTOR-cert.com



Autorisierung zur Ausfiihrung von ZfP-Priifungen / Authorisation to carry out NDT inspections

GrefBler Bernd 31.01.2019
Name der autorisierenden Person / Datum und Unterschrift / , Stempel /
name of the person authorising date and signature pany, stamp

Das Zertifikat ist in keinem Fall eine betriebliche Autorisierung, diese ist nur {iber den Arbeitgeber méglich. Ein Vorlagedokument fiir die betriebliche
Autorisierung finden Sie auf der SECTOR Cert Website. / The issuing of this certificate does not authorise the holder to operate; the authorisation can
only be given by the employer. A template document for operation authorisation can be found on SECTOR Cert website. www.SECTOR-Cert.com

Gliltigkeit / Validity:

Das

|

Zertifikat verliert seine Giiltigkeit / the certificate becomes invalid:

auf Beschluss der Zertifizierungsstelle, z. B. nach einer Uberpriifung von Hinweisen zu einem Verhalten, welches mit den Zertifizierungsregeln
unvereinbar ist oder wenn gegen berufsethische Regeln verstoBen wurde. / when the certification body has an evidence of behavior incompatible with
the certification procedures or failure to abide code of ethics.

falls die Person kérperlich unfahig wird, ihre Aufgaben zu erfiilien, basierend auf dem Nichtbestehen der jahrlich unter der Verantwortung ihres
Arbeitgebers durchzufilhrenden Sehfahigkeitsuntersuchung. / if the certified person becomes physically incapable of performing his duties e.g. failure
of the annually done visual acuity examination which is under the responsibility of the employer.

falls signifikante Unterbrechung stattfindet, in der Tétigkeit, welche die zertifizierte Person daran hindert, fiir einen zusammenhangenden Abschnitt von
mehr als einem Jahr oder fiir zwei oder mehr Abschnitte mit einer Gesamtzeit von zwei Jahren in der Stufe, dem Verfahren und dem/den Sektor(en)

fur die sie zertifiziert ist, die entsprechenden Aufgaben auszufiihren. / if a significant interruption takes place which prevents the certified person from
practicing the duties corresponding to the fevel in the method and the scope of the certificate. The interruption is either a continuous period that is more
than one year or two or more periods that are, in total, more than two years.

falls die Person die Rezertifizierung nicht erreicht und bleibt ungiiltig bis zu dem Zeitpunkt, an dem die Person die Anforderungen fiir eine Re- oder
Erstzertifizierung erfillt. / if the certified person fails recertification and remains invalid until the person meets the requirements for recertification or
initial certification.

Produkt- und Industriesektoren / Product and Industrial sectors:

Pc
Pf
Pw
Pt
Pwp

Im

Ipv
Is

Gussstiicke / castings

Schmiedestiicke / forgings

geschweiBte Produkte / welds

Rohre und Rohrleitungen / tubes and pipes
Walzerzeugnisse / wrought products

Metallerzeugende und metaliverarbeitende Industrie /

metal manufacturing and metal processing industry (Pc + Pf + Pt + Pwp)
Anlagentechnik und Anlagenbau / pressure vessels (Pw -+ Pt + Pwp)
Dienstleistungspriifung bei Fertigung und Instandhaltung, eingeschlossen Herstellung /
pre- and in-service testing which includes manufacturing (Pc + Pf + Pw + Pt + Pwp)

gung nach Druckgeriterichtlinie / Approval according to Pressure Equipment Directive:

DGR  Priifung von dauerhaften verbindungen an Druckgeréten /

testing of permanent joints for pressure equipment (Pw)

Infrarotthermografiepriifung / Infrared thermographic testing

Industrielle Anwendung / industrial application:

oo

Bauwesen / buildings (EinschlieBlich Leckortung / including leak detection) (PB)
Elektrotechnik / electrical installations (PE)

Industrie / industrial applications (PI)

Aktive Thermografie / active thermography (PA)

Allgemeine Anwendung (Grundlagen) / general application (fundamentals) (MA)




Zertifikatsnummer: 1090-2.00914.GSIMue.2020.001

Bemerkungen:

Zur Unterstltzung der vSAP ist Herr Michael Algasinger benannt.

Das System der werkseigenen Produktionskontrolle wird ausschlieBlich fir die Fertigung von
Bauprodukten betrieblich umgesetzt.

Dieses Schweilzertifikat ist nur glltig in Verbindung mit einem WPK-Zertifikat von DVS ZERT GmbH.

Allgemeine Bestimmungen

1. Dieses Zertifikat ist solange giiltig, wie sich die Bestimmungen der oben genannten technischen Spezifikationen
selber oder die Herstellungsbedingungen der/den maBgebenden Betriebsstatte(n) nicht wesentlich verandert
haben.

2. Dieses Zertifikat darf zu Werbungs- und anderen Zwecken nur im Ganzen vervielfaltigt oder veréffentlicht
werden. Der Text von Werbeschriften darf nicht im Widerspruch zu diesem Zertifikat stehen.

3. Treten Zweifel an der Eignung der Betriebsstatte(n) auf, sind jederzeit unangemeldete, fiir den Hersteller
kostenpflichtige Betriebsbesichtigungen und Priifungen in der/den Betriebsstatte(n) durch die Priifstelle
vorbehalten,

4, Dieses Zertifikat kann jederzeit mit sofortiger Wirkung entschéddigungslos zuriickgezogen, ergénzt oder geandert
werden, wenn die Voraussetzungen, unter denen es erteilt worden ist, sich gedndert haben, oder wenn die
Bestimmungen dieses Zertifikates nicht eingehalten werden.

5. Folgende Anderungen sind der Priifstelle anzuzeigen:

a) Neue Produktionsanlagen oder Verdnderungen an wesentlichen Produktionsanlagen;

b) Wechsel der verantwortlichen SchweiBaufsicht;

¢} Einfilhrung neuer SchweiBprozesse, neuer Basiswerkstoffe und damit verbundener WPQRs (en: welding
procedure qualification record, WPQR)

d) Neue wesentliche Produktionseinrichtungen.

Die Priifstelle wird in den angefiihrten Féllen eine ergdnzende Prifung veranlassen.

6. Mindestens zwei Monate vor Ablauf der Geltungsdauer ist bei der Priifstelle erneut ein Antrag zu stellen, wenn
die Qualifikation weiterhin bescheinigt werden soll.

Verteiler

1. Antragsteller
2. z.dA.

GSI - Gesellschaft fir Schweiftechnik International mbH, Niederlassung SLV Minchen, SchachenmeierstraBe 37, 80636 Minchen
T +49 89 126 802-0, F +49 89 123 939 11, E-Mail: info@slv-muenchen.de, Internet: www.slv-muehchen.de



ESLV MUNCHEN

SchweilSzertifikat

1090-2.00914.GSIMue.2020.001

in Ubereinstimmung mit EN 1090-1, Tabelle B.1

zum SchweiBen von Stahltragwerken nach DIN EN 1090-2

Hersteller

Technische Spezifikation
Ausfithrungsklasse

SchweiBBprozess(e)
(Referenznummer nach DIN EN ISO 4063)

Werkstoffgruppe

Verantwortliche
SchweiBaufsichtsperson

(Titel, Vorname, Name, Qualifikation,
Geburtsdatum)

Vertreter
(Titel, Vorname, Name, Qualifikation,
Geburtsdatum)

Bestatigung

Giltigkeitsbeginn
Giiltigkeitsdauer

Bemerkungen

Ausstellungsort/-datum

Maasch & Kirsch GmbH & Co. KG

Burgkirchner Str. 179
84489 Burghausen
DEUTSCHLAND

EN 1090-2:2018

EXC3 nach EN 1090-2

111, 135, 141 (manuell)

1.1,1.2

nach CEN ISO/TR 15608 und EN 1090-2, Tabelle 2 und 3

10.1, 10.2, 8.1, 8.2
nach CEN ISO/TR 15608 und EN 1090-2, Tabelle 4

Dipl.-Ing. Michael Busch, EWE

Auf Grundlage der Bestimmungen der oben genannten technischen
Spezifikation wurden alle Anforderungen an das Schweilen erfiillt.

01.02.2020
31.01.2022

siehe Rickseite

) v ot o/

Miinchen, 24.02.2020 Dipl.-ing. Dey

Schwab et

GSI - Gesellschaft fur SchweiBtechnik International mbH, Niederlassung SLV Munchen, Schachenmeierstraie 37, 80636 Munchen
T +49 89 126 802-0, F +49 89 123 939 11, E-Mail: info@slv-muenchen.de, Internet: www.slv-muenchen.de

geb. am: 20.01.1958
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Akkreditierte Zertifizierungsstelle fir Personen nach DIN EN ISO/IEC 17024:2012/
Accredited certification body for persons according to DIN EN ISO/IEC 17024:2012

Anerkannte unabhéngige Priifstelle nach Artikel 20 der Richtlinie 2014/68/EU zur Durchfiihrung der
Aufgaben geméaf3 Anhang I, Abschnitt 3.1.3 der Richtlinie - Reg.-Nr. ZLS-NB-0231/

Recognized third-party organization according to Article 20 of Directive 2014/68/EU for the
purposes of the tasks referred to in Annex I, Section 3.1.3 of the Directive Reg. No. ZLS-NB-0231

ZERTIFIKAT
CERTIFICATE

far Personal der Zerstérungsfreien Priifung /
for non-destructive testing personnel

Nr./ No. Z-SC-069773/DGR

Hiermit zertifizieren wir, dass / We hereby certify that

Marc René Suckert

geboren am / born on: 17.01.1987 in / in: Flensburg,
die Kompetenz fir die Priifung von / is competent for the testing of

dauerhaften Verbindungen an Druckgeraten /
permanent joints for pressure equipment

in dem/den Prifverfahren / for the method(s)

VT Stufe 2/ Level 2 (VT2) giiltig bis / valid until:  17.12.2023

nach Druckgeréterichtlinie 2014/68/EU besitzi. / according to Directive 2014/68/EU.

Diese Billigung beruht auf einer Zertifizierung nach DIN EN ISO 9712. / This approval is based on a
certification according to DIN EN ISO 9712.

[

Unterschrift der zertifizierten Person

Signature of the certified person
(nur gliltig mit Unterschrift der zertifizierten Person /
valid only when signed)

18.12.2018
Ausstellungsdatum
Date of issue

(14
A AALAAL
f erder Zertifizierungsstelle™
Head of Certification Body

Dieses Zertifikat ist Eigentum der Firma SECTOR Cert und kann entzogen werden, wenn es irrefihrend zitiert oder missbrauchlich verwendet wird. /
This certificate remains the property of SECTOR Cert and may be revoked, if it is misleadingly quoted or misused.

SECTOR Cert GmbH - Siegburger Str. 229¢ D-50679 Kaln « T: +49(0)221 99 59 40-0 + F: +49(0)221 99 59 40-39 - www.SECTOR-cert.com - info@SECTOR-cert.com
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Akkreditierte Zertifizierungsstelle fiir Personen nach DIN EN ISO/IEC 17024:2012/
Accredited certification body for persons according to DIN EN ISO/IEC 17024:2012

Anerkannte unabhédngige Priifstelle nach Artikel 20 der Richtlinie 2014/68/EU /
Recognized third-party organization according to Article 20 of Directive 2014/68/EU

ZERTIFIKAT
CERTIFICATE

fiir Personal der Zerstérungsfreien Priifung /
for non-destructive testing personnel

Nr. / No. Z-SC-069773/VT2

Hiermit zertifizieren wir, dass / We hereby certify that

Marc René Suckert

geboren am/ born on: 17.01.1987 in/ in: Flensburg,
die Kompetenz fiir das Priifverfahren / is competent for the method

Sichtprufung Stufe 2 (VT2)
Visual Testing Level 2 (VT2)

im Sektor*/ in sector*

Is

nach DIN EN ISO 9712 besitzt. / according to DIN EN ISO 9712.

Dauer der Giiltigkeit / duration of validity:

18.12.2018 — 17.12.2023

18.12.2018 C / OL/L/\/

Ausstellungsdatum eiter-der Zertifizierungsstelle Unterschrift der zertifi Z|erte\Person

Date of issue ead of Certification Body Signature of the certified person
(nur gliltig mit Unterschrift der zertifizierten Person /
valid only when signed)

* Details umseitig. / see details overleaf.

Dieses Zertifikat ist Eigentum der Firma SECTOR Cert und kann entzogen werden, wenn es irrefiihrend zitiert oder missbrauchlich verwendet wird. /
This certificate remains the property of SECTOR Cert and may be revoked, if it is misleadingly quoted or misused.

SECTOR Cert GmbH - Siegburger Str. 229¢ D-50679 Kéln - T: +49(0)221 99 59 40-0 « F: +49(0)221 99 59 40-99 - www.SECTOR-cert.com * info@SECTOR-cert.com
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ZERTIFIKAT & CERTIFICATE

TOV SUD Industrie Service GmbH
Niederassung Trostberg

Abteilung Anlagensicherheit
Gabelsbergerstr. 5 - 83308 Trostberg

Industrie Service

TUV SUD Industrie Service GmbH
bescheinigt hiermit gem. § 62 (1) AwSV, dass das Unternehmen

Maasch & Kirsch GmbH & Co. KG
Burgkirchener Str. 179
84489 Burghausen

Fachbetrieb nach WHG

fiir Anlagen zum Lagern, Abfiillen, Umschlagen und Herstellen, Behandeln, Verwenden mit
wassergefahrdenden Stoffen ist.

Dieses Zertifikat gilt fir folgende Tatigkeiten:

Errichten
Instand setzen

Weitere Angaben zur Tatigkeit: Errichten und Instand setzen von Auffangwannen und
Auskleidungen aus Stahl (TRWS, DWA-A 786). Montage von Rohrleitungen, Behaltern und
) Armaturen.

Anlage zum Uberwachungsvertrag Nr.: 2004972 (EQ 2904972)
Das Zertifikat ist giltig bis 12/2021

Trostberg, den 06.12.2019
Sachverstandigenorganisation
nach §52 AwSV

Der ortliche




ZERTIFIKAT
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Zertifikats Registrier-Nr.: -
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Dr. Gerhard Nagel 2ar1, Hat
DEKRA Certification GmbH, Stuttgart, 22.01.2019

DEKRA Certification GmbH * Handwerkstral3e 15 * D-70565 Stuttgart * www.dekra-certification.de
Seite 1 von 1



SCC**

DEKRA Certification GmbH bescheinigt h
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Zertifikats Registrier-Nr.: Zér ka g'ijltig vom: 09.07.2019
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C ONTRAKTOREN
DEKRA Certification GmbH, Stuttgart, 27.06.2019
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VEZERT

Zertifikatsnummer: 2451-CPR-EN1090-2019.0154.001

Bemerkungen Die notifizierte Stelle - 2451 DVS ZERT hat die Erstpriifung des/der
Herstellwerke(s) und der werkseigenen Produktionskontrolle durchgefiihrt und
fiihrt die laufende Uberwachung, Beurteilung und Bestétigung der
werkseigenen Produktionskontrolle durch.

Allgemeine Bestimmungen

Es gelten die Bedingungen nach der harmonisierten Norm EN 1090-1:2009+A1:2011, Pkt. B. 4.1 bis einschlieBlich
Pkt. B. 4.4.

Insbesondere sind die Anforderungen nach EN 1090-1;2009+A1:2011, Pkt. B. 4.3 hinsichtlich der durch den
Hersteller jahrlich schriftlich an die notifizierte Stelle abzugebenden Erklérungen einzuhalten.

Es gelten die Allgemeinen Geschéftsbedingungen der DVS ZERT in der jeweils aktuell giiltigen Fassung.

( Als
DVS ZERT, Aachener StraBe 172, 40223 Dusseldorf, Deutschland Akbrediierungssielle

D-ZE-16083-01-00



ZERTIFIKAT

Konformitat der werkseigenen Produktionskontrolle

2451-CPR-EN1090-2019.0154.001
GemaR der Verordnung (EU) Nr. 305/2011 des

Europaischen Parlaments und des Rates vom 09. Marz 2011 (Bauproduktenverordnung - CPR),
gilt dieses Zertifikat flir das folgende Bauprodukt:

Bauprodukt Tragende Bauteile und Bausatze fiir Stahltragwerke
bis EXC3 nach EN 1090-2
Verwendungszweck fur tragende Konstruktionen in allen Arten von Bauwerken

CE-Kennzeichnungsmethode ZA.3.2 und ZA.3.4 nach EN 1090-1:2009+A1:2011

hergestellt durch oder flr
Hersteller Maasch & Kirsch GmbH & Co. KG

Burgkirchner Strafle 179
84489 Burghausen

Deutschland
Herstellwerk Maasch & Kirsch GmbH & Co. KG
RS L LEs eistellens Burgkirchner Strake 179

84489 Burghausen
Deutschland

Bestatigung Dieses Zertifikat bescheinigt, dass alle Vorschriften tber die
Bewertung und Uberprifung der Leistungsbesténdigkeit beschrieben
im Anhang ZA der harmonisierten Norm

EN 1090-1:2009+A1:2011

entsprechend System 24 angewendet werden und dass die werks-
eigene Produktionskontrolle alle hierin vorgeschriebenen
Anforderungen erfillt.

Datum der Erstausstellung  25.02.2020

Nachstes

Uberwachungsaudit 24.02.2020

Gilltigkeitsdauer Dieses Zertifikat bleibt gliltig, solange sich die in der harmonisierten
Norm genannten Priifverfahren und/oder Anforderungen der werksei-
genen Produktionskontrolle zur Bewertung der Leistung der erklarten
Merkmale nicht andern und das Produkt und die Herstellungsbeding-
ungen im Herstellwerk nicht wesentlich gedndert werden.

Bemerkungen siehe Riickseite

Ausstellungsort/-datum Diisseldorf, 25.02.2020 Dipl.-Ing. Gurschke

Leiter der
Hase Zertifizierungsstelle

(( pAKkS

Deutsche

DVS ZERT, Aachener Strae 172, 40223 Dusseldorf, Deutschland Akreditierungsstalle

©-ZF-16083.01.00
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